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« L'assemblage par collage »
Niveau SPECIALISTE

Formation qualifiante selon le standard européen PR EWF 516-01

BUTS PROFESSIONNELS

Acquisition des principes fondamentaux sur la technologie d’assemblage
par collage :

[ Les colles, adhésifs et mastics (notion de formulation et les différentes
familles)

[ L'intérét et la méthodologie de préparation des surfaces
] Les moyens de mise en ceuvre

U Le controle des colles et adhésifs

U La caractérisation des assemblages collés

Ul La mise en place des gammes de collage

Ul Le management de la qualité

Ul Les regles d’hygiéne et sécurité a respecter ou a faire respecter

OBIJECTIFS PEDAGOGIQUES
Etre capable de:

[ Appréhender une problématique de collage (compréhension et rédaction
d’un cahier des charges)

[ Rédiger et faire appliquer des méthodes spécifiques de collage
D’appliquer un procédé imposé

[ Sensibiliser des opérateurs aux régles fondamentales de la technologie
de collage D’appliquer les régles fondamentales d’"H&S

[ Participer a la mise en place d’'une gamme industrielle et d’une politique
qualité des opérations de collage

) Comprendre et sensibiliser le personnel aux notions d’'H&S spécifiques a
I'utilisation des adhésifs
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THEORIE
Principes fondamentaux de I'assemblage par collage
U Introduction au collage : historique
lﬂ"l'lll 0 Théories de I'adhésion
L] Collage structural, non structural, semi structural
L] Vocabulaire de base. Terminologie normalisée (EN 923)
L] Les avantage et limites des technologies d’assemblage par collage

ESSAIS Adhésifs et mastics

Accréditation n°1-1995.
Portée disponible sur
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L] Polymeres et chimie des polyméres
[J Formulation des adhésifs et mastics

(ot VELDgy U Les différentes familles d’adhésif (AMOP et AMOC)

Sy § % ] Choix des adhésifs selon I'application, critére de sélection, exemple
: EWF ) d’application

% 4 Substrats, préparation et traitement des surfaces
E
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[Propriétés des matériaux (en tant que surface de collage)
UIntérét du traitement de la surface dans 'assemblage par collage
L Thermodynamique des surfaces

LIDifférents types de préparations et traitement de surfaces

[lLe traitement de surface des substrats types employés
(thermoplastiques, élastomeéres, métaux, divers revétements,...)

[Les critéres de sélection

(1Outil de controéle des traitements de surface
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FORMATION RC 22

Durabilité des assemblages collés
LIEffets de la température,
LEffets de I'humidité, ...

LIEffets électrochimiques
(corrosion,...)

LlEffets des agents chimiques
[IPhotorésistance
[1Effet du vieillissement naturel

[IFatigue mécanique des
matériaux et assemblages collés

[IEffet des radiations et du vide
(Application spatiale)

[IEffets combinés

LlExtrapolation des essais de
vieillissement sur la durabilité

Design et dimensionnement des
assemblages collés

[Fondamentaux de la résistance
de matériaux

L Principales géométries des
assemblages collés

[lLes principaux efforts rencontrés

JInfluence des différents facteurs
de dimensionnement

[Les différentes méthodes de
calculs et distribution des
contraintes

Mise en ceuvre des adhésifs et
process industriels

UlLes différents procédés
industriels

LlLes moyens de mélanges

LlLes moyens de dépose en
fonction des adhésifs considérés

LlLes moyens de contrdle de la
dépose

LlFormation du joint de colle
(réticulation, séchage,
polymérisation, ...)

LJAutomatisation et robotisation
Le collage : un Procédé Spécial

LINotion de procédé spécial et son
application au collage

LlControle industriel de la qualité
d’un procédé spécial

LIProcédé spécial et procédé
imposé

LIDéfinition d’'une gamme
industrielle de collage

LIRépétabilité, reproductibilité et
tragabilité
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UlLes normes spécifiques

LlControle des adhésifs (viscosité...)

UAnalyse physico-chimique (DSC, DMA,...)

Caractérisation en essais mécaniques (statique et dynamique)
{u'r“: (JEtude des modes de rupture

[IContréle non destructif (controéle visuel, CND,..)

Hygiéne et Sécurité

UlLe risque chimique

E5S5 AI 5 LlLes conséquences du risque chimique
Accréditation n°1-1995. i . .
Portée disponible sur LlLes mesures de prévention et de protection
www.cofrac.fr

[1Etudes de cas / solvants et adhésifs

E oy 7
o WOy, Management de la qualité

Ulntroduction a la qualité
LISystéme qualité appliqué aux contréles

LlQutils qualité
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TRAVAUX PRATIQUES
Traitement de surface

] Mise en application des traitements de surface (abrasion, corona,
plasma,...)

Mise en ceuvre des colles et adhésifs

[ Utilisation pratique des différents adhésifs (époxyde, PPU, adhésifs en
dispersion HOT MELT,...)

[ Utilisation des moyens de mise en ceuvre
Controle des adhésifs et joints collés

LIMesure des grandeurs physiques, réalisation d’essais destructifs,
controles visuels (...)

MODES D’EVALUATION
Niveau d’évaluation qualifiante des stagiaires, évalué en fin de stage :

EUROPEEN ADHESIVE SPECIALIST PR EWF 516-01

OUTILS PEDAGOGIQUES
L] Alternance d’exposés et de discussions pratiques

L] Travaux dirigés : analyse et explications par les stagiaires des fiches
techniques, des cahiers des charges, ...

PRE-REQUIS
CAP ; BEP ; BACCALAUREAT, BP, BT, technician AFPA, C.Q.T ou équivalent
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SEMAINES 41, 45 et 50

120 HEURES
3 x5 jours de 7 h/jour
+ pause déjeuner

LIEU

RESCOLL

Plateau Technique ENSCPB
16, av. Pey-Berland
F-33607 PESSAC cedex

TARIF FORMATION
4500€ HT (repas inclus)
- Prix du dipldme non inclus —

P.S. Les délais et montants sont valables 6
mois a compter de la date d'émission du
devis.

FAX Apposer le tampon de votre
0033540002841

Société |

BON DE COMMANDE

A renvoyer impérativement, méme si un formulaire spécifique est
émis par votre Société

REFERENCE DE COMMANDE .........c.ccooviiminiiiini s

Je soussigné (nom & fonction).............ccocovecveiveccessccinecee s,

Yo Yol [=] TR

(ou VAT code for foreign companies)

FORMATION
« Assemblage par collage niveau spécialiste »
Formation qualifiante selon le standard européen PR EWF 516-01
Nbre de participants...........cccoeieieininine e

1 session (qui peut-étre pluri-entreprises) ne sera ouverte
qu’a partir d’ un nombre minimum de 5 participants

030 % a la commande
O factures intermédiaires
0 70% a la fin de la formation

Une convention de formation sera établie en temps voulu. Les
inscriptions des participants seront prises en compte apreés retour de
la convention signée.

Fait a le

(date et signature) Faire précéder de la mention "bon pour accord
d'exécution”




	Diapositive numéro 1
	Diapositive numéro 2
	Diapositive numéro 3
	Diapositive numéro 4
	Diapositive numéro 5
	Diapositive numéro 6

